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1ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая методика поверки распрстрzшяется на датlшки деформации

теIIзомети.Iеские RSS-OI-C (да.пее - датчики), производства ООО (НТП <Горизонт-М>,
Россия, примепяемьIх в качестве рабочих средств измерений и устalн:lвливаЕт методы их
перви.шой и периодлческой поверки.

1.2 Поверка датlшков в соответствии с пастоящей методикой поверки обеспечивает
передачу единицы длины - метра непосредственным сличением от этztлонов 2-го разряда в
соответствии с частью 2 Государственной повероцIой схемы, рвержденной приказом
Росстапларта Nл2840 от 29.|2.201 8 (об }тверждении Государственной поверочной схемы для
средств измерний длины в д.Ilшазоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в ди:шазопе от 0,2 до 50
мкм), что обеспещlвает прслеживаемость к гэт2-202l.

1.3 В рзультате поверки долкны бьггь подгверхцены метрологические трбования,
приведённые в табrшце l.
Таблица 1 М огические ха стики

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведепии поверки средства измерений (далее - поверка) вьшолнитъ

операци}r, }казапные в табJIице 2.
Таблица 2 - Еь оп по

2.2 Последовательность проведения операчий поверки обязательна.
2.3 Методикой поверки пе предусмотено прведение поверки отдеJIьньD(

измеритеJIьIIьD( кalнiшов и (или) отдельньD( alBToHoMHbD( блоков из состава средства измерений,
для меньшего числа измеряемьIх величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
При проведении поверки в лаборатории соблюдают следующие условия:
- температура окруж€lющего воздца, ОС от плюс 15 до п.тпос 25
- изменение температуры за время поверки, не более +l "С
Пршuечанuе: условuя uзмеренuй dополнumельно dолэtсны учumывапь mребованuя

эксплуаmацuоннtм dotglMeHmoB на среdсmва поверкu.

J

,Щиапазон измернrй отяосительной
деформации, мюr/м

Прдел лопускаемой приведенной к полному
диaшазону измерений пофешности измерений

относительной деформации, %
+2000 +l

Наименование операции
Номер пункга

методики
Проведение операции при

перви.пrой поверке
Внешний осмотр средства измерений

,7
Да

Подготовка к поверке и опрбование средства
измерений

8 Да

Опрделение метрологических характеристик
средства измерений

9 Да

Опрделение приведенной к полному
д{aшазону измерепий погрешности измерпий
относительной деформации

Да

Подгверждение соответствия средства
измерний метрологическим требованиям

l0

Оформление результатов поверки ll Да

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
К проведению поверки допускается персонал, изучивший эксплуатациоЕн},ю

9.1

Да
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докуt|{ентацию на поверяемьй датIшк и средства поверки, участв},ющие при прведении
поверки. ,Щля проведения поверки достаточно одного специаJшста.

5 МЕТРОЛОГИrIЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

При проведевии поверки долrIсIы примеЕяться средств4 соответствующие
трбованиям Таблице 3.

Таблица 3 - по

прчмечанuе: dоttускаеmся прчмененuе среdсfпв поверкu с меfпролоzuческlмu u ,пехнu,

ческлолч харакmерuсtпuкамu, обеспечuваюulлtмu переdачу еduнuцы велuчuны с поереulносlпью,

не превыuлаюlцей указаннуо в zрафе 3 mаблuцы 3.

4

Рекомендуемые типы
средств поверки

Операция по-
верки

Средство поверки
Метрологические и техни-
ческие требования к сред-

ствalп{ поверки
4l 2

.Щиапазон измерений от 0
до 2000 мкм, предеJIы до-
пускаемой абсоrпотной по-
грешности не более *5
мкм

Системы лазерные из-
мерительные XL-80 (Jф

в государственном ре-
естре средств измере_
ний: 35362-13)

Эта.llон 2-го раз-
ряла части 2 fПС,
}тв. прикшiом
Росстандарта
М2840 от
29.12.2018, изме-

ритеJIь перемеще-
пий

Мультиметр 3458А (ре-

тистрационный J',lЪ в Фе-
дерirльном информаци-
онном фонде по обеспе-
чению. едипства изме-

рений: 25900-03)

Средства измере-
ний ншrряжения
постоянвого тока

,Щиапазон измерений до l00
мВ, пределы допускаемой
абсолютной погрешности
измерений, ПГ+(2,5,10-
6.D+3,5. 10{.Е1 мВ, D - из-
меряемое значение, Е -
верхнее граничное значе-
ние диапазона измереIlия

Исто.пrик питания по-
стоянного тока GPR
мод. GPR-76030D (рги-
страчионньй Nч в Феде-
piIJIbHoM ипформачиоя-
ном фонде по обеспече-
Еию. единства измере-
ний: 55898-13)

источник шата-
ния постоянного
тока

,Щиапазон вьD(одlого
напряжениJIдобВспо-
грешностью IГ
+(0,005,U+2 е.м.р.) В

Определение
метрологиче-
скж характе-

ристик сред-
cTB{l измере-
ний

Термогигрометры ИВА-
6 (Nч в госуларственном
реестре средств измере-
ний: 4б434-11)

.I[иапазон измерений
от 15 до 25 ОС, прлел ло-
пускаемой абсолютной по-
грешности не более 0 зос

Определение

условий прове-
деЕия поверки

Средство измере-
ний температуры

машина испыгательная
универсzrльная РЭМ (}l9

в государственном ре-
естре средств измере-
ний: 57528-14)

Диапазон измерений до 50
кН

Нагрухшощее
устройство

вспомогатель-
ные средства
поверки

3



8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Перед проведением поверки вьшоJIвить след},ющие подготовительные работы:
8.1. Контроrъ условий поверки;
8.2 Перел проведеЕием поверки даттrик и средства поверки вьцержать не менее дв}х

часов в условиях окрlи<ающей среды, согласцо раздела 3 настоящего док}а4ента;
8.3 Проверить собrподение мероприятий по технике безопасности в соответствии с п.

6;
8.4 Подк.lпо,плть датIшк к истоIшику питrшия и мультиметру.
8.5 Результаты опробования считать положительными, ес.пи измеренные зЕачения

вьD(одного сигнала при пулевой нaгрузке находягся в.щlапазоне от -1,5 до 1,5 мВ/В. При
Еевьшолнении требований дatнного пуЕкт4 датtIик признают непригод{ым к применению и

дальнейшие операции поверки не производят.

9 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИIIЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК
9.1 Опреде.пенпе приведенной к полному диапазоrrу измерений погрешностrr riз-

мерепий относrrгельной деформации
Определение погрешности измерений относитеJIьной деформации прводят методом

непосредственного сJIичения с измерителем перемещепий в след}тощей последовательности:

9.1.1 Датчик монтируют в соответствии с р}ководством по эксплуатации на

нагружilющем устройстве.
9.1 .2 Устанавливrlют и настрмвают измеритеJIь перемещении.

9.1 .3 Подкrпочают датчик к истоIшику питаншI и мультиметру,
9.1.4 Определить вьгходной сигнал датaIика Uo пРи снятой нагрузке. Занести

полJленное зЕачение U0 в протокол поверки.
9.1.5 с помоrцью нагружающего устройства создать на датчике Еагрузку в сторону

сжатия, пл{lвно увеличивaul ее до того момента, пока расчетное значепие относительной

деформации не составит 20оlо от верхнего предела диапазона измерений в сторону сжатиJI.

9.1.6 Снять показaшия вьD(одного сипItша датчика 0,, И ЗаНеСТи зЕачение в протокол

поверки.
9.1.7 Расчётное значение относительной деформаlии опредеJIяется по формуле 1:

ti = Li l Lo, (1)

где: Li - установлеЕное значение перемещения по показчtниям этzlлона, мкм;

Lo - базовая дrина дат,плка (паспортное значение).

5
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б ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСIIЕIIЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
IIРОВЕ,ЩНИЯ ПОВЕРКИ

При проведении поверки соблюдать требоваrrия безопасности, указalнные в

эксплуатационной докумептации на поверяемьй датчик, а также на используемые средства
поверки.

7 внЕшtIиЙ осмотр срЕдствА измЕрЕниЙ
7.1 При внешнем осмотре проверить:
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие поверяемых

датчиков следующим требованиям:
- соответствие внешнего вида описанию типа средства измерений;
- Еаличие и читаемость вадписей;
- соответствие заводских номеров датчиков, указаЕным в эксплуатационной

докумеЕтации;
- отсутствие видимых повреждений датчика и кабеля
7.2 Результат поверки по дatнному пуЕкту настощей методики поверки сIштzlют

положитеJьным, есJIи вьшоJIнены все устаЕовленные требования. Если перешлсленные

тебоваЕия не выполЕJпотся, даттIик признают непригодlым к применению и да;rьнейrпие
операции поверки не производят.
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9.1,8 Увеличивм нагрузку на датtмке, довести ее до значений, соответствующих 40,
б0, 80 и l00%o от верхнего предела диапазона измер€ний в сторопу сжатия, фиксируя при этом
показапиJI датIшка U, в протоколе поверки. .Щшrные измереЕия опредеJIяют пряvой ход
градуирвоцrой кривой.

9.1.9 Уменьшая нагрузку яа датlшке в тех же точках д{iлпzвона измереrшй

фиксировать показания U, в пртоколе поверки для обратной ветви град},}rровоIпrой кривой;
9.1.10 Провести операции по п.п. 9.1.4 - 9.1.9 еще два раза;
9.1.1 l Расс.штать средние значения вьD(одlого сигнtlла Uбр; ,щJIя каяqдой тошси

диапазона измерений, заrrести поJIrlенное значеЕия в протокол поверки.
9.1.12 Значение приведенной к верхнему предеJry диtшазопа измерений погрешяосги

измерений сипы у, определить по формуле (2):

_ max|U€i-Ucpil . 100 0/о, (2)Y
IUp |+ |Uc I

где: max|U"i - U"pi| - максимilJIьное значеЕие абсоJпотЕой погрешности измерений, вы-
1шсленное, кiж рiлзность показiмия даттлка в i-ОЙ тО.Л<е U"pi И ЗНаЧеНШl ВЬD(О,ЩОГО СИГНаЛа U€i,

рассчитанпого по формуле (3):

(3)

где: Um - значение выходпого сигнала при мzlксимальном значении относительнОЙ Де-

формачии, мВ/В;
U0 - зЕачение вьD(одного сипIала при нулевой нагрузке, мВ/В;
t,nо - верхний предел диiшазова измерений относительной деформации датчика,

MKrv/M;

ai - зЕачение относительной деформации по покrtзatниям эталона в i-ой точки, MKb.r/M.

Up и U" _ значения вьIходного сигнала в Еапраrвлении растяжения и сжатия соотвеТ-

ственно, при достижении предела измерений относитсльной деформации, мВЛ
9.1.13 Провести операции по п.п. 9.1.5 - 9.|.12 в сторну растяжения.
9.1.14 [атчr.lк сIштается прошедшим поверку по даняому разделу методики, есJIи

поJI}ценные значенЕя приведённой погрешности измерений относительной деформачий не

превышают +lolo

10. ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГШIЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

l0.1.,Щатчик признаётся соответствующlм устalЕовленным метрлогическим
требованиям и пригод{ым к дальнейшемУ применению, если вьFIислеЕные значения не

превышают значений, указанньп< в разделе 9 настоящей методики.
10.2. В слуrае несоответствшI пол)ченньD( значений, значениям, указапным в разделе

9 настоящей методики, датtшк призЕ:tют непригодtым к применеЕию.

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУJЬТАТОВ ПОВЕРКИ
11.1. Результаты поверки заносятся в протокол поверки. Форма протокола

произвольн{ц.
11.2. Сведения о результатах поверки пер€даются в Федеральньй информашиоtшьй

фонд по обеспечению eдlllc1Ba измерений в соответствии с порядком создaшия и ведеЕия

Федерагьного информационного фонда по обеспечению едипства измерений, передаIш

сведений в него и внесеная изменений в дalнные сведения, предостaлвJIения содерхдщ[хся в

нем доц/меIlтов и сведений, предусмотренным частью 3 статьи 20 Федераьпого з{lкоЕа N9

l02-Фз.

U., = #. Е1 * U6,

6
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l1.3. При полоlrолтельньD( резуJьтатtu( поверки вьцается свидетеJIьство о поверке

установленной формы в соответствии с Поря,щом проведени;I поверки средств измерений,
,требованиmrи к знаку поверки и содержанию свидетельства о поверке, 1тверlttлённому
прикаlом Минпромторга России от 3 l ллюля 2020 года М 25 10,

l1.4. При отицательньD( результатах поверки датчик признается непригодным и к
применению не допускается. Отрицательные резуJIьтаты поверки оформляются вьцачей
извещения о непригодlости устalновленной формы в соответствии с Порядком проведения
поверки средств измерний, цебованияvи к знаку поверки и содержirнию свидетельства о
поверке, угверждённому приказом Минпромторга России от 31 июля 2020 года Ns 2510.

Ведущий инжепер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрлогия> Е.В. Исаев
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